Microesferas de Vidrio — Glass Bead
Para usos en granallado, limpieza y terminacién superficial.

La microesfera de vidrio (Glass Bead) utilizada en tareas de granallado, constituye un
abrasivo que permite efectuar las siguientes operaciones:

e Limpieza y remocion de contaminantes
e Terminaciones decorativas

e Grabados

* Shot peening - _ 5 B *

A diferencia de otros abrasivos la microesfera de vidrio no produce remocion del metal base,
no contamina ni deja incrustaciones en la superficie tratada logrando una excelente
terminacion superficial.

Limpieza y remocion

La accion de limpieza se produce por golpe sobre la superficie desprendiendo todo
contaminante que no sea el metal base.

Al ser esféricas y no contar con aristas y cantos vivos no arrastra revestimiento y metal base
como si se tratara de una herramienta de corte. Por ello el trabajo de granallado con
microesferas de vidrio es admitido aun en aquellos casos en los cuales se deben mantener
estrictas tolerancias dimensionales.

Terminaciones decorativas

El aspecto superficial logrado por el granallado con microesferas de vidrio en acero, aluminio,
acero inoxidable, bronce, latones, acrilico, plasticos, etc. es realmente unico, logrando un
acabado mate que valoriza la pieza en cuestion.
En este punto se suman dos ventajas:

e La repetitividad del método, lograndose partidas totalmente uniformes con sélo

mantener los parametros de operacion

e Bajo costo del tratamiento debido al minimo tiempo de procesado.
Como regla general para estos acabados se debe tener en cuenta que con el uso de
microesferas de vidrio de didmetros grandes resultan acabados de un graneado profundo y
tono mate con brillo; en cambio para granulometrias menores el acabado es mas fino y con
menor brillo, lo que cominmente se denomina “mate satinado”.

Grabados

El grabado que se realiza por medio del granallado se obtiene al diferenciarse una zona sin
tratar (brillante) de la zona granallada de tono mate. Estos grabados se realizan
generalmente con mascaras construidas a tal fin y si bien se puede obtener con distintos
abrasivos, la utilizacion de la microesferas de vidrio asegura una excelente terminacion y
ademas una vida util muy superior de las mascaras, debido a la minima abrasién del
abrasivo.

Sy

% &
TUVRheinland =

Q
ey




Shot peening

Es el efecto de un flujo de particulas esféricas lanzadas a gran velocidad sobre una
superficie metalica compactando dicha superficie. Esa accion de martilleo (peening) provoca
en la superficie un aplastamiento debido a la deformacion plastica por ella sufrida e
induciendo de esa forma en la misma, tensiones de compresién paralelas a la superficie que
se extienden generalmente de 5 a 10 mils (milésimas de pulgada) de profundidad.

Ese efecto es utilizado en partes tales como: engranajes, ejes, resortes, elasticos, barras,
etc., sometidos a esfuerzos de flexién que se traducen en tensiones de traccion sobre la
superficie.

Las utilizaciones mas difundidas de microesferas de vidrio son:

e Limpieza de matrices de extrusion, forjado y estampado.

e Limpieza y texturado de molde de fundicion, inyeccion y vulcanizado de: aluminio,
bronce, goma, plasticos, vidrios, zamac.

e Limpieza de rotores, arrollamientos, armaduras y escobillas en motores eléctricos y
generadores.

e Limpieza de motores de todo tipo, de tapa de cilindro, valvulas, pistones, bielas,
ciguefales, etc. (eliminacion de depdsitos de carbon).

e Limpieza y eliminacion de las sales de tratamiento térmico y decoloracion producida
en partes endurecidas o aceros de alta dureza.

e Limpieza y remocion de pintura, barnices, lacas o cualquier oxido.

e Limpieza de elementos contaminados superficialmente con radioactividad en
centrales nucleares.

e Micro-rebabado.

e Limpieza de partes contaminadas en maquinas de todo tipo de talleres graficos.

e Limpieza y rebabado de precisién sin cambios de dimensiones.

e Preparacién de superficies para: pintado, plateado, anodizado, cromado, cromo duro
u otros recubrimientos o tratamientos galvanicos.

e Tratamiento de shot peening para incrementar la resistencia a la fatiga y a la
corrosion de partes criticas en componentes de turbinas, motores de avion, resortes,
engranajes, etc.

e Eliminacion de rayas, defectos, marcas de herramientas en moldes, matrices, etc.

¢ Rugosidad especifica homogénea y controlada en rodillos, ejes de tocadiscos, etc.

e Provisiéon de una terminacién anti reflectiva en instrumental quirargico, herramientas,
limpiaparabrisas, frentes de equipos electronicos, etc.

e Terminacion decorativa de calidad en acero inoxidable aceros al cromo niquel,
aluminio, plastico, bronce, laton, cobre, hierro

e Graneado microscoépico para retener lubricantes o desmoldantes.

e Limpieza de moldes de fabricacién de neumaticos.
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