Jateamento de perfis de aluminio para anodizagéao

A CYM-METALCYM desenvolveu uma linha de equipamentos para o jateamento continuo de
perfis de aluminio para o processo de anodizacao.

O jateamento € uma técnica de tratamento superficial por impacto, com o qual se consegue
um excelente grau de limpeza e, simultaneamente um correto acabamento superficial

O arremesso do abrasivo é realizado através de turbinas centrifugas, sendo este, entre as
técnicas atuais utilizadas na preparagédo de superficies, 0 método mais econémico e, sem
contaminagdo do meio ambiente.
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O funcionamento das turbinas no jateamento, é similar a de uma bomba centrifuga. Os
equipamentos para jateamento de perfis de aluminio possuem varias turbinas que,
estrategicamente posicionadas atinja de maneira homogenica toda a superficie a ser
jateada.

Vantagens do uso do jateamento em perfis de aluminio para anodizagao:
Rapido retorno do investimento inicial (de 1 a 3 anos)

Recuperacédo dos perfis que estdo em desacordo com as normas
» Recuperacdo dos materiais de segunda qualidade
* Homogeneidade no acabamento
» Eliminacéo de riscos superficiais produzidos por falha da
matriz de extruséo ou defeitos ocasionados durante a Recuperacion de perfiles por
rr?ar?lpulagéo dos perfis. o “maﬂghztgzggu "
* Eliminacd@o de manchas superficiais

- Baixo custo operativo
» Consumo de 1.5 Kilos de granalha inox por tonelada de
perfil anodizado
» Dependendo da temperatura do banho e o nivel de
concentracao de soda caustica utilizada no processo,
consegue-se reduzir até uns 85% do banho alcalino
* Reducéo na utilizagéo de material quimico (soda céustica
e acido sulftrico)

* Reduc&o de méo de obra Recuperacion de perfiles por
» Equipamentos sdo simples de operar, ndo requer méo de defectosde
obra especializada rayas de matriz

* Aumento da vida util das matrizes de extrusao

» Processo Ecolégico
* Reducdo no custo de tratamento de efluentes, por utilizar
menor quantidade de produtos quimicos
» Reducéo no risco de acidente, por menor utilizacdo de
produtos quimicos nocivos a saude
» Diminuicdo de danos as instala¢cbes, m razdo dos vapores
produzidos pela decapagem quimica.

) ) ) Recuperacion de perfiles por
» Na&o produz no perfil danos estruturais e colaterais na sua estrutura “defectos producidos
en lamanipulacion”

» Possibilidade de regular e controlar a rugosidade final do perfil, de acordo com o resultado
desejado pelo usuario.
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Jateamento de perfis de aluminio para anodizacao

Carcteristicas gerais dos equipamentos para jateamento de perfis de aluminio

* Correto posicionamento das turbinas, conseguindo assim uma excelente cobertura do
jateamento

* Possibilidade de aumentar ou diminuir a velocidade de impacto do abrasivo, permitindo
assim, ajustar convenientemente a rugosidade/acabamento que se queira obter no processo.

» Acionamento automatico da abertura e fechamento das vélvulas de granalha, evitando
assim desgastes desnecessarios do equipamento.

» Ciclone intermediario para efetuar uma correta separacéo do p6 / abrasivo evitando que o
abrasivo ainda em condi¢&o de uso seja descartado desnecessariamente

» Protecdo interna da cAmara de trabalho em material fundido de alta resistencia a abraséo

» Transportador de rodillos que permite jatear varios perfis simultdneamente.

» Carregador automatico de granalha, mantendo com isso um mix operativo de abrasivos
constante no sistema.

» Utilizac&o de granalha de ago inox, Vulkan-Inox GmbH para ndo contaminar os perfis com
particulas de carbono,evitando assim futura geracéo de pontos de oxidacao.

» Processo automatico de jateamento, nao requer mao de obra especializada

» As dimens8es maximas para passagem dos perfis e as velocidades de producdo podem
ser adaptadas de acordo com as necessidades do cliente.

» O Jateamento é um processo de decapagem mecanica, ndo contaminante, por tanto ndo é
necessario o uso de equipamentos de regeneracao de residuos adicionais, como plantas de
tratamento de efluentes

EQUIPAMENTOS DE JATEAMENTO MODELOS PER/AL

TURBINAS SECCAO MAXIMA | PRODUCAO
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PER 4X2 4 10 400 200 2a5
PER 6X2 4 15 600 200 2a5
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